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VYHLASENIE O PARAMETROCH DOP-No.: Styrodur-2800Q-160-010-01-2022.10.01
Jedine¢ny identifikacny kod typu vyrobku: Styrodur 2800 Q - 160 mm
Ugel pouzitia Tepelnoizolacné vyrobky pre budovy
harmonizovanej technickej Specifikacie EN 13164:2012+A1:2015
Meno a kontaktna adresa vyrobcu BASF SE, Carl-Bosch-Str. 38, 67056 Ludwigshafen, Germany
Systém alebo systémy posudzovania a overovania nemennosti parametrov stavebného AVCP - System 3
vyrobku, ako sa uvadzaju v prilohe V:
Nazov a identifikacné Cislo notifikovanej osoby FIW (Notified testing laboratory No. 0751)
Podstatné vlastnosti - (EN13164-ZA1) Symbol Parametre
Tepelny odpor Hrubka dy [mm]{160
Sucinitel tepelnej vodivosti Lambda Ap [W/(mK)]|0.036
Tepelny odpor Rp [M2K/W1]|4.20
Dovolena odchylka dizky T1
Napatie v tlaku alebo pevnost v tlaku CS(10vY) 300
Pevnost v tahu kolmo na rovinu Pevnost v tahu kolmo na rovinu TR 200
Reakcia na ohen E
Pokracujuce horenie Zeravenim NPD
Priepustnost’ vody Dlhodoba nasiakavost vody Uplnym ponorenim WL(T) 3
Dlhodoba nasiakavost vody difuziou NPD
Priepustnost vodnej pary Faktor difzneho odporu vodnej pary MU 50
Trvanlivost pevnosti v tlaku poCas |[Dotvarovanie stlacenim NPD
starnutia a degradacie

Trvanlivost reakcie na ohen pri @)
pbsobeni teploty, poveternosti,
starnutia/degradacie

Trvanlivost tepelného odporu pri Tepelny odpor a tepelna vodivost pozri vy§8ie Rp a Ap
pbsobeni teploty, poveternosti,
starnutia/degradacie

Odolnost proti zmrazovaniu a rozmrazovaniu po skuske NPD
dlhodobej nasiakavosti vody difuziou

Odolnost proti zmrazovaniu a rozmrazovaniu po skuske NPD
dlhodobej nasiakavosti vody uplnym ponorenim

Rozmerova stalost v uréenych teplotnych a vihkostnych DS (70,90)
podmienkach

Deformacia v ur€enych podmienkach tlakového DLT (2)5
zatazZenia a teploty

Nebezpecné latky Uvolfiovanie nebezpecnych latok do vnutorného NPD
prostredia

10. Parametre vyrobku uvedené v bodoch 1 a 2 su v zhode s deklarovanymi parametrami v bode 9. Toto vyhlasenie o parametroch sa vydava na vyhradnu zodpovednost
vyrobcu uvedeného v bode 4.

(a) Vlastnosti reakce na ohen vyrobkov z XPS bezo zmeny

(a) Reakcia na ohen XPS vyrobku se ¢asom nemeni

11. Podpisal(-a) za a v mene _ _ pr- 5
vyrobcu: e A ek e
Ludwigshafen, 01.08.2018 Peter Merkel
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